Reportaje

] formas de reducir tiempo
de inactividad en la fabricacion

BUSCH VACCUM SOLUTIONS

El tiempo de inactividad de la produccion es uno de los mayores riesgos en la industria de la fabricacion. Desde fallos
en los equipos hasta escasez de materias primas, cualquier tiempo de inactividad en la fabricacion puede provocar

importantes pérdidas de beneficios y cuota de mercado.

Existen dos tipos de tiempo de inactividad: el planificado y
el no planificado:

e E| tiempo de inactividad planificado es una parada
programada de los equipos o procesos de fabricacion para
realizar el mantenimiento, las inspecciones, las reparacio-
nes, las mejoras o las configuraciones de fabricacion. Es
esencial planificar el tiempo de inactividad para el mante-
nimiento con el fin de mantener su equipo en condiciones
optimas y evitar tiempos de inactividad no planificados.
Aungue el tiempo de inactividad planificado interrumpe
su proceso de fabricacién, usted sigue teniendo el control
de los procesos de productividad.
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e E| tiempo de inactividad no planificado se produce
cuando se produce una parada imprevista o un fallo en
Su equipo o proceso de fabricacion. Esto provoca que los
alimentos y bebidas se estropeen si no estan envasados,
asi como costosos retrasos en los plazos de fabricacion y
entrega. Ademas, cuando las operaciones son inestables,
es mas dificil cumplir con las normativas ambientales y las
medidas de sostenibilidad. Esto podria provocar un au-
mento de los incidentes medioambientales.

Por lo tanto, evitar el tiempo de inactividad en la fabri-
cacién es clave para garantizar la productividad.

Siga nuestros siete consejos para reducir el tiempo de
inactividad de la maquina en su linea de fabricacion.
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1. DESARROLLAR UN SISTEMVA PARA LA
IDENTIFICACION Y RESOLUCION RAPIDA
DE PROBLEMAS DE FABRICACION

El sistema debe recopilar y analizar datos que ofrezcan
una perspectiva de los requisitos totales de mantenimien-
to del equipo. La interpretacion de los datos puede ayu-
dar a su personal a resolver los problemas de fabricacion
mediante la realizacién de un mantenimiento preventivo.
La implementacion de un sistema de este tipo permite a
las plantas reducir el tiempo perdido debido a problemas
de fabricacién y evitar costosos tiempos de inactividad no
planificados al alertar a los trabajadores de posibles fallos
inminentes de los equipos (Foto 1).

2. UTILIZAR ANALISIS PREVENTIVOS
PARA DETECTAR POSIBLES PROBLEMAS
ANTES DE QUE SE PRODUZCAN

Los andlisis predictivos detectan patrones en los datos de
la maquina en tiempo real que podrian provocar la apa-
ricion de un problema. Los analisis de datos pueden in-
formarle con semanas de antelacién sobre qué piezas de
una magquina pueden fallar. Esto le permite planificar sus
programas de mantenimiento y pedir piezas de repuesto
con antelacion, lo que reduce de forma eficaz el tiempo
de inactividad y disminuye la probabilidad de que se repi-
tan los problemas (Foto 2).

3. IMPLEMENTAR UN PROGRAMA DE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Los programas de mantenimiento preventivo son una de
las formas mas eficaces de minimizar el tiempo de inactivi-
dad no planificado de la maquina.

De forma rutinaria, puede recopilar informacion de gran
valor sobre su equipo para un mantenimiento sistematico.
Con el mantenimiento adecuado, puede reaccionar a fa-
llos o accidentes previstos del equipo antes de que se pro-
duzcan. Al reducir la posibilidad de tiempos de inactividad
inesperados, su personal puede centrarse en tareas mas
rentables (Foto 3).

4. CREAR UN SISTEMA PARA HACER FRENTE A
FALLOS Y DIFICULTADES A MEDIDA QUE SURGEN

Disponer de un sistema que realice un seguimiento y super-
vise los fallos a medida que surgen le permite identificar la
causa raiz de un problema en su linea de fabricacion. Esto le
permitird comprender cémo se producen los fallos de fabri-
caciéon y como evitar que vuelvan a producirse. Esto dismi-
nuye el tiempo de inactividad no planificado de la maquina
y aumenta la eficacia de la fabricacion (Foto 4).
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7 formas de reducir tiempo de inactividad en la fabricacion

Las soluciones de loT ayudan a
reducir el tiempo de inactividad
proporciondndole un sistema que
defecta y resuelve rapidamente
los problemas de fabricacion

5. AUTOMATIZAR TANTOS PROCESOS COMO SEA
POSIBLE PARA REDUCIR LOS ERRORES HUMANOS

Reduzca el tiempo de inactividad y aumente la eficacia de
su proceso de fabricacion mediante la automatizacion de
tareas repetitivas y tediosas que son propensas a errores
humanos.

Esto dara a su personal mas tiempo para centrarse en
tareas rentables y desarrollar sus habilidades, lo que se tra-
ducirad en mayores beneficios para su empresa y mostrara
a su plantilla que son su recurso mas valioso (Foto 5).

6. FORMAR A LOS OPERARIOS SOBRE COMO
USAR CORRECTAMENTE EL EQUIPO

La formacion de los operarios para usar correctamente
el equipo puede reducir significativamente el tiempo de
inactividad en su proceso de fabricacién. Si los operarios
saben como usar el equipo correctamente, es menos pro-
bable que detengan la fabricacién y puedan reaccionar
con mayor rapidez en situaciones de emergencia. Una for-
macion adecuada también evita los tiempos de inactividad
no planificados causados por errores humanos y reduce el
riesgo de accidentes en el lugar de trabajo (Foto®6).

7. UTILIZAR SOLUCIONES DE 10T INTELIGENTES

¢ Estos seis consejos son demasiado? jPues siga el consejo
7 para conseguir una solucién todo en uno!

Las soluciones de loT ayudan a reducir el tiempo de in-
actividad proporcionandole un sistema que detecta y re-
suelve rapidamente los problemas de fabricacién (consejo
1). Realizan un seguimiento y supervisan su equipo y sus
procesos con andlisis preventivos, lo que le permite crear
un plan de mantenimiento y pedir las piezas de repues-
to necesarias con antelacién (consejo 2). Los sensores y
el analisis de datos permiten que el loT realice un segui-
miento y una monitorizaciéon continuos de los datos de
optimizacion del rendimiento y los procesos de su equipo.
Esto le permite aplicar el mantenimiento preventivo (con-
sejo 3) y predecir posibles problemas a medida que surgen
(consejo 4), reduciendo de forma eficaz la frecuencia de
los tiempos de inactividad planificados o no planificados.
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El loT también permite la automatizacién de tareas, re-
duciendo el tiempo necesario para realizarlas y, en Ultima
instancia, aumentando la productividad y reduciendo los
errores humanos (consejo 5). Gracias a sus herramientas
faciles de usar, aprender a utilizar el IoT es muy sencillo.
Su personal podra utilizarlo correctamente en muy poco
tiempo (consejo 6).

¢Le gustaria optimizar su proceso

instalando un sistema loT?

Busch también le proporciona un mantenimiento pre-
ventivo mediante el envio automatico de un especialista
de servicio basado en el andlisis de los datos recopilados
cuando sea necesario (Foto 7). @
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PREGUNTAS FRECUENTES
¢QUE ES EL TIEMPO DE INACTIVIDAD DE LA FABRICACION?

El tiempo de inactividad es el tiempo durante el cual se detiene un proceso de fabricacion. Existen dos tipos de tiempo de inacti-
vidad: el planificado y el no planificado.

El tiempo de inactividad planificado es una parada programada de los equipos de fabricacion para realizar el mantenimiento, las
inspecciones, las reparaciones y las mejoras.

El tiempo de inactividad no planificado es una parada imprevista o un fallo de su equipo o proceso de fabricacion.

£CONO CALCULA EL TIEMPO DE INACTIVIDAD DE LA FABRICACION?

Utilice la siguiente ecuacion para el calculo de los costes por tiempo de inactividad de la fabricacion:
% de tiempo de inactividad = (cantidad de tiempo de inactividad/tiempo de funcionamiento planificado) * 100

¢CUAL ES EL TIEMPO DE INACTIVIDAD MEDIO DE LA FABRICACION?

Los fabricantes pierden una media de 800 horas al afio, 0 mas de 15 horas semanales, del tiempo de fabricacion debido al
tiempo de inactividad del equipo.

Consideremos un escenario comun para una fabrica de queso parmesano:

Un bloque de queso parmesano pesa una media de 42 kg. El precio estimado es de 9 euros por kilo, lo que equivale a un bloque
de parmesano con un valor total de 378 euros. Se pueden producir tres bloques de queso por minuto, lo que da como resultado
68 040 euros por hora.

Si la fabrica de parmesano sufriera 15 horas de tiempo de inactividad no planificado debido a fallos en los equipos en una sema-
na, perderian 1 020 600 euros.
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Ofrecemos una gama y un nivel excepcional de servicios de Farmacovigilancia que abarcan la Seguridad Clinica,
la Farmacovigilancia post comercializacidn, la cosmetovigilancia y la vigilancia veterinaria.

Creamos valor maximizando la eficiencia y eliminando las fricciones y las brechas
asociadas con la subcontratacion a varias empresas de su cartera de productos.

);aegisana

Todos nuestros servicios de Farmacovigilancia se adhieren a las regulaciones Evolving health protection

y principios de las directrices de Buenas Practicas de Vigilancia (BVP) de la
Agencia Europea de Medicamentos (EMA). WWW. aegis ana.com



